[rlEvoac

SLOWNIK POJEC
REVO 0S

Wersja systemu 1.4.33 - listopad 2026
Drukarki Revon: Belt 350 - 600x600=400 - 600x600x600 - 1200x600x500

Revotech Sp. z 0.0. - revo3d.pl - biuro@revo3d.pl - +48 512 960 411




Glossary - Stownik poje¢ Revo 0S

Ekran maszyny i Panel Revo s3 po angielsku. Tutaj kazde stowo z ekranu ma polskie ttumaczenie i wyjasnienie, co doktadnie robi.

Jesli czego$ nie ma na liscie, zadzwon: +48 512 960 411.

Stan maszyny (napis u gory ekranu i kolorowy pasek z lewej)

na ekranie po polsku co to znaczy
READY gotowa Maszyna czeka na zadanie. Pasek zielony. Mozesz drukowac.
HEATING nagrzewa Dysza albo pas/stét dochodzi do ustawionej temperatury. Pasek
pomaranczowy. Poczekaj.
PRINTING drukuje Trwa wydruk. Nie otwieraj komory bez potrzeby, nie dotykaj gtowicy.
PAUSED wstrzymana Druk zatrzymany w potowie (przez Ciebie albo przez maszyneg). Mozna go
wznowic.
FINISHED zakonczony Wydruk skonczony. Na Belcie pas sam wysunie gotowa czes¢.
CANCELLED anulowany Druk przerwany na state - nie da si¢ go wznowic.
ERROR btad Maszyna zatrzymata sie z powodu usterki. Pasek czerwony. Przeczytaj
komunikat; jesli nie wiesz, co zrobi¢ - zadzwon do serwisu.
OFFLINE / brak potaczenia / Panel w przegladarce nie widzi maszyny. Sprawdz, czy maszyna jest wtaczona i
CONNECTING... taczenie w tej samej sieci.
BED / BELT kalibracja stotu / Maszyna sama ustawia grzanie. Trwa kilka minut - nie dotykaj maszyny.
CALIBRATION pasa
SYSTEM OK system w porzadku = Brak usterek. Obok liczba godzin pracy (h) i wersja Revo 0S.
Ekran gtéwny
na ekranie po polsku co to robi
SCHEMATIC VIEW widok maszyny Rysunek maszyny i jej stan na zywo.
NOZZLE dysza Temperatura dyszy (koncowki, z ktorej wyptywa filament). Dotknij, zeby ustawi¢
temperature. @0.4 to $rednica zamontowanej dyszy w mm.
BELT / BED pas/ stot Temperatura pasa (Revon Belt) albo stotu, na ktérym powstaje wydruk. Dotknij,
zeby ustawic.
CHAMBER komora Temperatura wewnatrz obudowy. PASSIVE - komora nie ma grzatki, nagrzewa sie
sama od pracy maszyny.
- 215° cel 215° Temperatura, do ktdrej maszyna wtasnie grzeje. OFF - grzanie wytaczone.



na ekranie

Kropki wokot
sze$ciokatow

TELEMETRY

LIGHTS: On / Off

FILAMENT - PLA - 890
g(89%)

spool level unknown

OPERATOR
START PRINT

PLA / PETG/
ABS/ASA

Heaters off

po polsku

odczyty

oswietlenie: wt. /
wyt.

filament

nieznany stan
szpuli

operator
rozpocznij druk

presety

wytacz grzanie

co to robi

Im wiecej kropek swieci, tym blizej ustawionej temperatury. Wszystkie swieca =
gotowe.

Najwazniejsze dane maszyny w jednym miejscu.

Swiatto w komorze. Dotknij, zeby przetaczy¢.

Jaki materiat jest zatozony i ile zostato na szpuli. Dotknij, zeby to zmienié.

Maszyna nie wie, ile filamentu zostato. Dotknij i wpisz albo wybierz NEW SPOOL
(nowa szpula).

Kto teraz pracuje na maszynie.
Otwiera liste plikow do wydruku.

Jednym dotknigciem nagrzewa dysze i pas/stot do temperatur tego materiatu.

Wytacza wszystkie grzatki.

Dolne menu
na ekranie po polsku co to robi
Dashboard pulpit Ekran gtowny.
Filament filament tadowanie, wytadowanie i wymiana filamentu.
Nozzle dysza Ustawienie, jaka dysza jest zamontowana, i prowadzona wymiana dyszy.
Files pliki Pliki do druku zapisane na maszynie.
Menu menu Wszystkie pozostate funkcje.
D (strzatka) wstecz Powrdt do poprzedniego ekranu.
O zasilanie Wytaczenie albo ponowne uruchomienie maszyny.

Menu i More (wiecej)

na ekranie
Move
Temperature

Print

po polsku
ruch
temperatura

druk

co to robi
Reczne przesuwanie gtowicy i pasa.
Ustawianie temperatur dyszy i pasa/stotu.

Lista plikéw do druku.



na ekranie

Report a problem

Revo Library

Service mode

Machine test

Network

Panel on phone
License
Operator

Screen lock

Screen mode

About system
Maintenance
Nozzle change

O SHUT DOWN MACHINE /

po polsku

zgto$ problem

Biblioteka Revo

tryb serwisowy

test maszyny

sie¢

panel na telefonie
licencja

operator

blokada ekranu

tryb ekranu

o0 systemie

przeglady

wymiana dyszy

co to robi

Wysyta zgtoszenie do serwisu Revotech razem z ostatnim
btedem i zdjeciem z kamery.

Poradniki, opisy materiatéw, profile i modele testowe - w tym
ten stownik.

Funkcje dla serwisu. Wymaga PIN-u serwisowego.

Sprawdza krok po kroku wszystkie czesci maszyny (ok. 15-25
min).

Potaczenie kablem (LAN) albo Wi-Fi.

Kod OR - zeskanuj telefonem, zeby otworzy¢ Panel Revo.
Numer licencji maszyny. Wpisujesz raz, dziata bez internetu.
Logowanie 0s6b pracujacych na maszynie (PIN).

Ekran blokuje sie po bezczynnosci; odblokowanie PIN-em. Druk
trwa dale;j.

Awaryjne przetaczenie na standardowy ekran KlipperScreen i
powrot.

Wersja Revo 0S i informacje o maszynie.
Terminy przegladéw okresowych i potwierdzanie wykonania.

Prowadzona wymiana dyszy krok po kroku.

wytacz maszyne / uruchom Bezpieczne wytaczenie i restart - dotknij, a potem dotknij

RESTART ponownie jeszcze raz, zeby potwierdzic.
Ruch (Motion / Move)
na ekranie po polsku co to robi
HOME / HOME ALL bazuj / bazuj wszystko = Maszyna sama znajduje potozenie zerowe osi. Robi sig to przed ruchem

Axes are not homed

X/Y/Z

STEP0.1/1/10/100
mm

GANTRY LEVELING

DISABLE MOTORS /
MOTORS OFF

osie nie sg zbazowane
osie

krok

poziomowanie bramy

zwolnij silniki

i przed drukiem.
Maszyna nie zna potozenia gtowicy - najpierw dotknij HOME ALL.
X - lewo-prawo, Y - przod-tyt, Z - gora-dot.

0O ile przesunie sig 0$ po jednym dotknigeciu.

Sonda mierzy 4 narozniki, a silniki wyréwnuja rame z gtowica.

Silniki przestajq trzymac osie - mozna je przesungac reka.



Brass / Hardened steel /

Tungsten

Save / Replace nozzle /

mosigdz / stal hartowana /
wolfram

zapisz / wymieniam dysze

na ekranie po polsku co to robi

BELT » EJECT / EJECT wysun wydruk Pas przesuwa sie do przodu i wysuwa gotowa czes¢ (Revon Belt).

PART

BACK / FORWARD wstecz / naprzod Przesuw pasa o wybrany krok.

E-STOP - HOLD stop awaryjny - Przytrzymaj 1sekunde: maszyna natychmiast zatrzymuje silniki i

przytrzymaj grzanie. Tylko w sytuacji awaryjnej.
Filament i dysza

na ekranie po polsku co to robi

LOAD FILAMENT zataduj filament Wcigga nowy filament do gtowicy. Dysza musi mie¢ min. 180°C.

UNLOAD FILAMENT wytaduj filament Wycofuje filament z gtowicy.

FILAMENT CHANGE - wymiana filamentu krok po = Maszyna prowadzi Cie przez catg wymiane: grzanie, wytadowanie,

STEP BY STEP kroku zatadowanie, przeptukanie.

NEW SPOOL / SET nowa szpula / ustaw ile Informujesz maszyne o nowej szpuli albo wpisujesz, ile graméw

REMAINING zostato zostato.

FLOW (mm®/s) przeptyw lle tworzywa na sekunde wypchnie ekstruder przy EXTRUDE.

EXTRUDE / RETRACT wyttocz / cofnij Wypycha filament przez dysze albo cofa go o 5 mm.

nozzle limit limit dyszy Najwiekszy przeptyw, jaki zamontowana dysza przepusci. Wyzsze
wartosci sg zablokowane.

INSTALLED NOZZLE zamontowana dysza Wybierasz $rednice (DIAMETER) i materiat dyszy.

Materiat dyszy. Mosigdz do zwyktych filamentow, stal i wolfram do
materiatow z wtoknem (CF, GF).

Replace nozzle uruchamia prowadzong wymiane dyszy na goraco

REMAINING / ELAPSED

LAYER / HEIGHT

pozostato / uptyneto

warstwa / wysokos¢

Cancel / anuluj (to samo co Nozzle change w More).
Pliki i druk
na ekranie po polsku co to robi
PRINT / PRINT AGAIN drukuj / drukuj ponownie Uruchamia wydruk wybranego pliku.
Add to queue / PRINT dodaj do kolejki / drukuj Kilka plikdw po kolei. Na Belcie pas wysuwa kazda cze$¢ i od razu
QUEUE kolejke startuje nastepna.

Czas do konca i czas od startu druku.

Ktora warstwa jest drukowana i na jakiej wysokosci.



na ekranie

PAUSE / RESUME / CANCEL = wstrzymaj / wznow /
anuluyj
Fine Tuning dostrajanie

File from another slicer

removed

Test maszyny

po polsku

slicera

co to robi

Sterowanie trwajgcym drukiem. Anulowanego druku nie da sie
wznowic.

Zmiana predkosci, przeptywu i wentylatora w trakcie druku.

usunieto plik zinnego Maszyna drukuije tylko pliki z [r]evo Slicer albo Orca Slicer z

profilami Revotech.

na ekranie

STEP7/14

WORKS

PROBLEM

CHECK

SKIP

PASS / SKIP /
LEFT

ABORT / END
TEST

po polsku
krok 7z 14
dziata

problem

sprawdz

pomin

zaliczone / pominiete /
zostato

przerwij / zakoncz test

Komunikaty i przeglady

co to znaczy
Ktory krok testu trwa.
Odpowiedz, gdy maszyna zrobita to, co opisano na ekranie.

Odpowiedz, gdy cos$ nie zadziatato. To nie porazka - to informacja dla
serwisu.

Przy krancéwkach: przytrzymaj palcem kraricowke i dotknij CHECK.

Pomija krok (np. dtugie grzanie). Krok dostaje zottg flage, test nie jest
przez to oblany.

Podsumowanie listy krokow.

Przerywa test i wytacza grzanie.

na ekranie

SERVICE DUE

OVERDUE / soon /
ok

Filament may run
out

Chamber too hot

Bed heats by itself

Heating error

po polsku

czas na przeglad

po terminie / wkrdtce / w
porzadku

moze zabrakna¢ filamentu

komora za gorgca

stot grzeje sie sam

btad grzania

co to znaczy

Minat termin przegladu (np. dyszy, pasow i osi). Dotknij, zeby zobaczy¢,
co sprawdzic.

Stan przegladu.

Plik potrzebuje wigcej filamentu, niz zostato na szpuli. Przygotuj nowa
szpule.

Otworz drzwi komory. Szczegoty: poradnik ,Chamber door”.

Usterka grzania - wytgcz maszyne gtéwnym wytacznikiem i zadzwon
do serwisu.

Grzatka nie osigga temperatury. Zadzwon do serwisu.



na ekranie

Axes are not
homed

Remote view on

ALLOW / DECLINE

po polsku

osie nie zbazowane

zdalny podglad wtaczony

zgoda / odmowa

Panel Revo (przegladarka)

co to znaczy

Dotknij HOME ALL.

Serwis Revotech widzi kamere i ekran. Mozesz zakonczy¢ na ekranie
gtownym.

Odpowiedz na proshe serwisu o zdalny dostep.

na ekranie
Dashboard
Files
History
Motion
Bed mesh
Console
Library
Service

SIGN IN

po polsku
pulpit

pliki
historia
ruch

mapa stotu
konsola
biblioteka
serwis

zalogyj

MANAGER / OPERATOR | kierownik / operator

co to robi

Kamera, postep druku, temperatury, szpula.

Wgrywanie plikow i kolejka wydrukow.

Wydruki, statystyki, koszt (prad + filament), zdjecia i filmy z druku.

Jak na ekranie maszyny, plus stop awaryjny.

Pomiar nieréwnosci stotu/pasa sonda.

Komendy maszyny jako przyciski. Dla zaawansowanych.

Ta sama Biblioteka Revo co na ekranie.

Zgtoszenia, przeglady, operatorzy, licencja, test maszyny.

Wybierz siebie i wpisz PIN albo uzyj wspolnego konta Operator (bez PIN-u).

Kierownik dodaje i usuwa operatoréw; operator drukuje.



