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WSTEP

Dziekujemy za wybdr drukarki Reven. Ta instrukcja prowadzi przez catq prace z maszyng: od bezpieczenstwa i
instalacji, przez codzienng obstuge w Revo 0S, po konserwacje, rozwigzywanie problemow i serwis. Dotyczy
wszystkich modeli - Revon 600, Revon 600 2600, Revon 1200 i Revon Belt - bo rdznig sie one tylko wymiarami.

Dla kogo: dla operatoréw i kierownikdw, ktdrzy pracujg na maszynie. Przed pierwszym uruchomieniem przeczytaj
Czesc 0 - Bezpieczenstwo.

Jak czytac: ekran maszyny i Revo Panel sg po angielsku. Napisy z ekranu zapisujemy kursywag, a w nawiasie
podajemy ich znaczenie. Petny stownik jest na koncu instrukcji i na maszynie: Menu — Revo Library — Glossary.

Uwaga - ramki oznaczone na czerwono dotyczg bezpieczenstwa. Przestrzegaj ich zawsze.

Wersja: Revo 0S 1.4.33, wydanie 11/2026. Aktualna instrukcja: revo3d.pl/do-pobrania. Pomoc: +48 512 960 411,
biuro@revo3d.pl, albo na ekranie Menu — Report a problem.

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI 2/ 42



Spis tresci

0 - Maszyna

A. Bezpieczenstwo - przeczytaj przed pracg
B. Modele i dane techniczne

C. Budowa maszyny

D. Transport i instalacja

| - Podstawy

1. Czym jest Revo 0S
2. Bezpieczenstwo
3. Jak czytac ekran

4, Pierwsze uruchomienie

11 - Codzienna praca

5. Ekran gtéwny

6. Filament i szpula

7. Dysza

8. Przygotowanie pliku - [r]evo Slicer
9. Drukowanie

10. Materiaty i drzwi komory

111 - Panel Revo i zespot

11. Panel Revo w przeglgdarce

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

12. Operatorzy i dostep
13. Koszt wydruku

14. Menu — More

IV - Utrzymanie i serwis

15. Przeglady i liczniki

16. Test maszyny i autodiagnostyka
17. Zdalny serwis

18. Aktualizacje

V - Dla zaawansowanych

19. Kalibracja filamentu

20. Komendy (G-code / makra)

VI - Konserwacja sprzetu i gwarancja

E. Konserwacja i czesci eksploatacyjne

F. Gwarancja, utylizacja, tabliczka znamionowa

VIl - Pomoc

21. Komunikaty i rozwigzywanie probleméw
22. Dane i prywatnosc

23. Stownik pojec

24. Kontakt

37/ 42



czESC 0
Maszyna

Bezpieczenstwo, dane techniczne, budowa i instalacja

REVON 600 2400

600 = 600 »* 400 mm




A. BEZPIECZENSTWO — PRZECZYTAJ PRZED PRACA

Revon stuzy do druku 3D z filamentdw termoplastycznych w pomieszczeniach, obstugiwany przez przeszkolone
osoby doroste. Kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem.

A\

Napiecie elektryczne
230 V w komorze elektroniki.
Nie otwieraj obudowy.

ZAGROZENIE

Gorgca powierzchnia
Dysza do 320 °C, stot do 100

A /A A

Ruchome czesci
Pasy i kota zebate bramy XY.
C. Drzwi zamkniete.

Ostrzezenie ogdlne
Przeczytaj instrukcje przed
praca.

JAK SIE CHRONIC

Gorgce powierzchnie - dysza do
300 °C, stot do 100 °C

Ruchome czesci - brama XY, oS Z,
pas (Belt)

Napiecie 230 V

Opary i czgstki (ABS, ASA, PA, PC)

Pozar

Ostre narzedzia (szpachla,

szczypce)

Masa maszyny 50-70 kg

Nie dotykaj gtowicy i stotu w trakcie i do 15 min po druku. Dysze wymieniaj tylko w
rekawicach.

Drzwi komory zamkniete w trakcie pracy; rece, wtosy i ubranie z dala od
mechanizmow. E-STOP przytrzymany 1s zatrzymuje ruch.

Tylko gniazdo z uziemieniem, obwadd B16. Obudowy elektroniki nie otwieraj - prace
przy elektronice wykonuje serwis Revotech po odtgczeniu zasilania.

Wentylowane pomieszczenie; nie drukuj tych materiatéw w pomieszczeniach
mieszkalnych bez wyciggu.

Nie zostawiaj maszyny bez nadzoru. Gasnica w poblizu. Revo 0S wytgcza grzanie
przy anomaliach.

Zdejmuj wydruki ruchem od siebie, na zimnym stole.

Przenos w 2-4 osoby, chwytajgc za rame od spodu.

E-STOP - na ekranie ruchu, w trakcie druku, na blokadzie ekranu i w Revo Panel. Przytrzymaj 1 sekunde:
silniki i grzanie zatrzymujg sie natychmiast. W razie zagrozenia wytqcz tez gtéwny wytgcznik z boku
obudowy.

B. MODELE I DANE TECHNICZNE

Wszystkie drukarki Revon majg te samag konfiguracje - roznig sie tylko wymiarami.
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REVON 600 Z400 REVON 600

600 = 600 = 400 mm 600 = 600 = 600 mm

Revon 600 : 600x600%400 Revon 600 Z600 : 600*x600%600

REVON 1200 REVON BELT
1200 < 600 = 500 mim 350 = 350 % 300 mm - pas
Revon 1200 - 1200x600%500 Revon Belt + 350%350%300

MODEL OBSZAR ROBOCZY (MM) WYMIARY ZEWNETRZNE (MM) MASA
Revon 600 600 x 600 x 400 1260 x 860 * 1100 50 kg
Revon 600 2600 600 x 600 x 600 1260 = 860 x 1300 55 kg
Revon 1200 1200 x 600 = 500 1860 x 860 x 1100 70 kg
Revon Belt 350 x 350 x 300 (Y = pas) na zapytanie na zapytanie
PARAMETR WARTOSC
Technologia FFF / FDM, filament 1,75 mm na szpuli
Mechanika Prowadnice MGN9 i MGN12, pasy GT2 9 mm, naped XY AWD (4 silniki)
Elektronika BTT Kraken, zasilanie 24 V + 48 V; gtowica z elektronikg BTT
Ekstruder i gtowica Pojedynczy ekstruder z przektadnig typu Orbiter, wzmocniony do CF i GF; gtowica High Flow
Dysze 0,4 mm w standardzie; 0,6 / 0,8 / 1,0 / 1,2 mm opcjonalnie
Warstwa / sciana (dysza 0,09-0,39 mm / min. 0,45 mm

0,4)
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PARAMETR

Temperatury maks.

Predkosc¢ / przyspieszenie

Sterowanie

Zasilanie

Warunki pracy

WARTOSC

Dysza 300 °C, stot 100 °C, komora 60 °C (dogrzewanie 0,6 kW)

Do 350 mm/s roboczo, 500 mm/s jatowo, 5000 mm/s?; input shaper kalibrowany przy
uruchomieniu

Revo 0S (Klipper / Kalico), ekran dotykowy 7", Reveo Panel, kamera, Ethernet, Wi-Fi
230 V ~ 50/60 Hz, 13 A, maks. 2,4 kW, gniazdo IEC C14, zabezpieczenie B16

Otoczenie 20-30 °C; przechowywanie 5-35 °C

C. BUDOWA MASZYNY

Brama XY (AWD)

Gtowica

Stot grzany

Komora / drzwi

~—

Oswietlenie LED, kamera

_— Ekran 7"

Elektronika
(wentylacja)

’\ Wytgcznik

(bok obudowy)

@ | Szpula
‘*

Budowa Revona - widok z przodu (schemat; uchwyt szpuli i wytgcznik w rzeczywistosci z boku).

REVON -

PODZESPOt  OPIS
Ramai Profile aluminiowe, panele z kompozytu aluminiowego i tworzywa, izolowana termicznie komora, drzwi przednie z
obudowa szyba.

Panel boczny
Brama XY

0s Z i stot

Gtowica
Komora
Szpula
Ztqgcza

INSTRUKCJA OBStUGI

Ekran dotykowy 7", pod nim komora elektroniki z podwaéjng wentylacja.
Naped AWD (4 silniki), prowadnice MGN, pasy GT2 9 mm.

Stot grzany z wymienng ptyta (gtadka albo teksturowana), poziomowany automatycznie wzgledem bramy. Belt: pas
transportowy zamiast stotu.

Ekstruder z przektadnig typu Orbiter, gtowica High Flow, wentylator bloku i promieniowy wentylator wydruku, sonda.
Aktywne dogrzewanie 0,6 kW, oswietlenie LED, kamera.
Uchwyt szpuli i mechaniczny czujnik filamentu.

Gniazdo zasilania IEC C14, Ethernet; gtowny wytgcznik z boku obudowy.
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D. TRANSPORT I INSTALACJA

Instalacje i wdrozenie u klienta wykonuje Revotech: ustawienie, test maszyny, kalibracja drgan i szkolenie. Klient
przygotowuje miejsce i zasilanie.

1.

Miejsce - stabilny, poziomy stét lub podtoga o nosnosci min. 100 kg; ok. 30 cm wolnego miejsca z tytu i z
boku dla wentylacji elektroniki; drzwi musza sie otwierac do konca.

. Zasilanie - osobne gniazdo 230 V z uziemieniem na obwodzie B16, bez przedtuzaczy i rozgateznikéw. Za

instalacje elektryczng odpowiada kupujgcy.

. Sie€ - gniazdo Ethernet (zalecane) albo zasieg Wi-Fi.

. Przenoszenie - 2 osoby (Revon 600), 3-4 osoby (Revon 1200). Chwytaj za rame od spodu, nigdy za drzwi,

panel ekranu ani brame. Nie przechylaj o wiecej niz 15",

. Transport - tylko w oryginalnym opakowaniu, z zablokowang gtowicqg i zdjetg szpulg. Po kazdym transporcie

uruchom test maszyny.

. Rozpakowanie - usun blokady transportowe gtowicy i stotu (oznaczone kolorem) i sprawdz, czy nic nie

przesuwa sie luzem.

Wigczanie - gtdwny wytacznik z boku obudowy; Revo 0S startuje ok, 1 minuty. Wytagczanie - najpierw O na
ekranie - SHUT DOWN MACHINE, odczekaj 30 s, dopiero potem wytqgcznik.

REVON -
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Podstawy

Revo 0S, kolory, okna i pierwsze uruchomienie

WI-FI73% 192.166.0.38 16:21

READY System OK - @ h - Rewo 05 1.4.29
W SCHEMATIC VIEW

7

e R R

NOZZLE BELT CHAMBER .'_

2 22° 27

| TELEMETRY
NOZZLE LIGHTS

00 .4 On

FILAMENT - PLA - 890 g (89%)

OPERATOR - Operator

START PRINT

Heaters
off

I) B %

Filament

ABS/ASA




1. CZYM JEST REVO OS

Revo 0S to system sterowania drukarek Revon. Pod spodem pracuje Klipper (w wersji Kalico) - oprogramowanie,
kktore steruje silnikami i grzaniem. Na nim Revotech zbudowat wszystko, czego dotyka operator:

¢ ekran dotykowy maszyny w wyglgdzie OrionUl - stan, temperatury, druk, filament, dysza, test maszyny,

e Panel Revo - ta sama maszyna w przeglgdarce na komputerze, tablecie i telefonie, z kamerg, historiq i
kosztami,

e agenta Revo - pilnuje bezpieczenstwa grzania, liczy zuzycie filamentu i czesci, robi autodiagnostyke i (za
Twojg zgodg) wysyta powiadomienia do serwisu,

o Biblioteke Revo - poradniki, tabele materiatdw, stownik pojec i modele testowe, dostepne prosto z ekranu.

Pliki do druku przygotowujesz w Orca Slicer z profilami Revotech. Maszyna drukuje wytgcznie takie pliki - to
gwarantuje, ze ustawienia pasujg do maszyny i dyszy.

2. BEZPIECZENSTWO

e E-STOP (stop awaryjny) - na ekranie ruchu, w trakcie druku, na ekranie blokady i w Panelu Revo. Przytrzymaj
1 sekunde: maszyna natychmiast zatrzymuje silniki i grzanie. Po zatrzymaniu uruchamiasz jg ponownie
przyciskiem na ekranie albo restartem zasilania.

e Dysza nagrzewa sie do 300°C, stot/pas do 100°C. Nie dotykaj gtowicy i stotu w trakcie i zaraz po druku.

e W trakcie druku drzwi komory zamkniete. Przy ABS i ASA zapewnij wentylacje pomieszczenia. Przy PLA i PETG
maszyna sama podpowie, kiedy otworzy¢ drzwi (rozdz. 10).

e Nie zostawiaj maszyny bez nadzoru przy pierwszym wydruku nowego materiatu. Revo 0S pilnuje grzania
(alarm, gdy sto6t grzeje sie sam albo sie przegrzewa) i temperatury komory.

e Prace wewnatrz elektroniki wykonuje wytgcznie serwis Revotech, po odtqczeniu zasilania.

3. JAK CZYTAC EKRAN

Jezyk

Ekran maszyny i Panel Revo sg po angielsku - tak samo dla wszystkich klientédw, w kazdym kraju. W tej instrukcji
przy kazdym napisie podajemy polskie znaczenie, np. START PRINT (rozpocznij druk). Petny stownik jest w rozdz.
23 oraz na maszynie: Menu — Revo Library — Glossary - Stownik pojec.

Kolory
KOLOR ZNACZENIE
READY - maszyna gotowa, wszystko w porzgdku.
HEATING (nagrzewa), kalibracja, ostrzezenie - poczekaj albo sprawdz komunikat.
czerwony ERROR (btgd), alarm, E-STOP - przeczytaj komunikat, w razie wagtpliwosci zadzwon do serwisu.

przycisk aktywny albo wybrany, postep, nagrzewanie w heksagonach.
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Okna i heksagony

Ekran sktada sie z okien z paskiem tytutu (czerwony kwadrat m i nazwa, np. SCHEMATIC VIEW - widok maszyny,
TELEMETRY - odczyty). Temperatury pokazujqg szesciokgty z kropek: im wiecej kropek Swieci, tym blizej
temperatury docelowej. Pionowy pasek przy lewej krawedzi ma kolor stanu maszyny - widac¢ go z daleka.

Dolny pasek

Na kazdym ekranie na dole: ¥ (wstecz), B (ekran gtéwny) i O (zasilanie - wytgczenie lub restart, potwierdzane
drugim dotknieciem). Przyciski, ktére co$ zmieniajg w maszynie, zwykle tez trzeba dotkng¢ dwa razy.

4. PIERWSZE URUCHOMIENIE

Pierwsze uruchomienie zajmuje kilkanascie minut (plus ok. 20 minut testu maszyny).

1. Kreator - przy pierwszym starcie ekran prowadzi krok po kroku (STEP 1/ 5): WELCOME, siec, zgody,
zamontowana dysza i test maszyny. Przycisk LET'S START (zaczynamy) rozpoczyna, NEXT (dalej) przechodzi
dalej.

2. Sie€¢ - najpewniejszy jest kabel LAN. Wi-Fi ustawisz w Menu — More — Network (siec): wybierasz siec z listy i

wpisujesz hasto. Adres IP maszyny widac¢ na gornym pasku ekranu.,

3. Licencja - numer licencji ( REVO-XXXX-... ) dostajesz od Revotech razem z maszyng. Wpisujesz go raz w
Menu — More — License (licencja) i dotykasz ACTIVATE (aktywuj). Dziata takze bez internetu.

4, Zgody - maszyna pyta, czy wysytac do Revotech powiadomienia o btedach (zalecane - pomoc przychodzi
szybciej) i statystyki pracy. Stan maszyny i godziny pracy wysytane sg zawsze. Zgody zmienisz w Panelu
Revo - Service.

5. Dysza - wybierasz zamontowanag dysze: srednice (D/AMETER) i materiat (Brass - mosigdz, Hardened steel -
stal hartowana, Tungsten - wolfram).

6. Konto kierownika w Panelu Revo - na ekranie otworz Menu — More — Operator. pojawi sie 6-cyfrowy kod
wazny 10 minut. W przeglgdarce wpisz adres maszyny (np. http://192.168.0.38 ), wybierz CODE FROM SCREEN
(kod z ekranu), wpisz kod i zatdéz konto kierownika (imie, login, PIN 4-8 cyfr).

7. Test maszyny - na koniec uruchom petny test (rozdz. 16). Robimy go przy odbiorze maszyny i po kazdym
transporcie.

Panel na telefonie - Menu — More — Panel on phone pokazuje kod QR. Zeskanuj go telefonem w tej same;j
sieci, a otworzy sie Panel Revo.
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CZESC II

Codzienna praca

Ekran, filament, dysza, pliki i drukowanie

Revo Drukowanie

kostka-20mm_0.4_PETG

46% 55 minut | 00:35

UPLYNELO WARSTWA WYSOKOSC

48 minut 84/180 -
DYSZA PAS KOMORA
245° 80° 48°

cel 245° cel 80°

1 m 2 “»

Wstrzymaj Anuluj Dostrajanie Ustawienia

a




5. EKRAN GLOWNY

Temperature

THERMAL CONTROL

NDZZLE

21°

HEATERS OFF

NOZZLE

00 .4
FILAMENT - PLA - B

OPERATOR - Dperator

START PRINT

PLA

) %

Filament Nozzle Menu

Ekran gtowny - stan, schemat maszyny, temperatury, szpula, start Temperatury - dotknij heksagonu, wybierz preset albo ustaw cel.
druku.

e Gorny pasek: stan (READY, PRINTING - drukuje, PAUSED - wstrzymana...), potgczenie (LAN / Wi-Fi z sitg
sygnatu i adres IP), zegar. Pod nim ,System OK" (system w porzqdku), godziny pracy (h) i wersja Revo 0S.

e SCHEMATIC VIEW (widok maszyny) - rysunek maszyny, a pod nim trzy szesciokaty: NOZZLE (dysza), BELT/BED
(pas/stot) i CHAMBER (komora)., SET 215° to temperatura docelowa, OFF - grzanie wytgczone, PASSIVE -
komora bez grzatki. Dotknij dyszy albo pasa/stotu, aby ustawi¢ temperature.

e TELEMETRY (odczyty) - Srednica zamontowanej dyszy (np. 80.4) i LIGHTS On/0ff (oSwietlenie - dotknij, aby
przetgczyc).

e FILAMENT - materiat i ile zostato na szpuli (gramy, %). Dotknij, aby ustawi¢ nowg szpule.

e OPERATOR - kto pracuje na maszynie.

e START PRINT (rozpocznij druk) - lista plikéw.

e PLA/PETG / ABS/ASA - nagrzewajq dysze i pas/stot jednym dotknieciem; Heaters off (wytacz grzanie).
e Dolne menu: Filament, Nozzle (dysza), Files (pliki), Menu.

o Paski komunikatéw: SERVICE DUE (czas na przeglgd), trwajgcy test, czerwony pasek zdalnego serwisu.

e Wygaszacz - po 5 minutach bezczynnosci: duzy zegar, stan maszyny, przygaszony schemat i temperatury.
TOUCH TO WAKE - dotknij w dowolnym miejscu, aby wracic.

o Komunikaty pojawiajg sie jako chmurka u gory ekranu i znikajg same.
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6. FILAMENT I SZPULA

Filament w 74% 192.18 38 Spool WI-FI70% 18 8 16:20

HOW MUCH FILAMENT IS ON THE SPOOL?

sPooL
890
21 E

LOAD / UNLOAD
NEW FULL SPOOL (NET)

FILAMENT CHANGE - STEP BY STEP

LOAD FILAMENT UNLOAD FILAMENT

1kg

ENTER
REMAINING (g)

RESET: FULL DON'T KNOW

CANCEL

RETRACT 5 mm EXTRUDE

Filament - tadowanie, wytadowanie, wyttaczanie. Szpula - nowa szpula albo pozostata ilosc.
Wymiana filamentu krok po kroku

Najprosciej: Filament — FILAMENT CHANGE - STEP BY STEP (wymiana krok po kroku). Maszyna prowadzi przez
wybdr materiatu, nagrzanie, wytadowanie starego, zatadowanie nowego i ustawienie szpuli,

Zataduj recznie

1. Nagrzej dysze - preset materiatu albo temperatura w kafelku NOZZLE TEMPERATURE. Dysza musi mie¢ min.
180°C.

2. Utnij koniec filamentu ukosnie. Prosty, zgnieciony koniec czesto nie wchodzi w ekstruder,

3. Wsun filament do gtowicy, az poczujesz opdr kot, i dotknij LOAD FILAMENT (zataduj). Maszyna poda 100 mm i
przeptucze dysze.

4, 7 dyszy powinien wyptywac réwny filament w nowym kolorze. Usurh nadmiar szczypcami - nie dotykaj dyszy.
Wytaduj

UNLOAD FILAMENT (wytaduj): maszyna nagrzeje dysze, wypchnie troche materiatu i cofnie filament. Wyciagnij go
spokojnym ruchem i zabezpiecz koniec szpuli.

Wyttaczanie

EXTRUDE (wyttocz) podaje filament z wybranym przeptywem (FLOW, w mm3/s) przez wybrany czas (7/ME).
Wartosci powyzej mozliwosci dyszy (nozzle limit) sq zablokowane. RETRACT 5 mm cofa filament.

Szpula

Maszyna odejmuje zuzycie przy kazdym wydruku i ostrzeze przed startem, jesli moze zabraknagc filamentu. Po
zatozeniu nowej szpuli wybierz jej wage (NEW FULL SPOOL -1 Kkg, 0.75 kg...) albo ENTER REMAINING (g) (wpisz, ile
zostato).
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Gdy cos nie idzie
¢ Filament nie wchodzi - sprawdz, czy koniec jest uciety ukosnie i nie ma na nim zgrubienia.

e Z dyszy nic nie wyptywa - poczekaj, az dysza osiggnie temperature. Jesli dalej nic - uruchom test maszyny |
zgtos wynik,

o Ekstruder klika - za niska temperatura albo zatkana dysza. Nie przepychaj na site.

7. DYSZA

Ekstruder i hotend
Kazdy Revon ma ten sam zestaw gtowicy:

o Ekstruder LDO Orbiter 2.5 - lekki ekstruder bezposredni (direct drive) z przektadnig, do filamentu 1,75 mm.
Doktadnie dociska i cofa filament, takze elastyczny (TPU). Ustawienia fabryczne ( rotation_distance 4,637)
zostaw bez zmian.

o Hotend DropEffect neXtG UHF (w slicerze: Standard) - wydtuzona strefa topienia do szybkiego druku, grzatka
ceramiczna, termistor 104NT. Dysze w systemie V6, wymiana kluczem 7 mm. Maksymalna temperatura pracy:
300 °C.

lle tworzywa na sekunde przepusci dysza (limit przy EXTRUDE na ekranie i w Panelu):;

DYSZA MAKS. PRZEPLYW
0,4 mm 25 mm?3/s
0,6 mm 35 mm?3/s
0,8/10/12mm 45 mm3/s

Jaka dysza do czego

DYSZA DO CZEGO

Brass (mosigdz) PLA, PETG, ABS, ASA, TPU bez dodatkow. Najlepiej przewodzi ciepto, najszybciej sie
sciera.

Hardened steel (stal Materiaty z wtoknem: CF (weglowe), GF (szklane), Swiecqgce, z dodatkami metalicznymi.

hartowana)

Tungsten (wolfram) Scierne materiaty przy duzych ilosciach druku; trwata i dobrze przewodzi ciepto.

Srednica: 0.4 do wiekszosci czesci, 0.6-0.8 do duzych, wytrzymatych czesci i szybkiego druku, 0.25 do drobnych
detali. Materiaty z wtéknem drukuj dyszq co najmniej 0.4, lepiej 0.6.

Ustaw zamontowang dysze

Dolne menu Nozzle — INSTALLED NOZZLE (zamontowana dysza): srednica i materiat — Save (zapisz). Przed
kazdym drukiem maszyna poréwna jg z dyszq zapisang w pliku i zapyta, jesli sie nie zgadzajaq.

Wymiana dyszy
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Replace nozzle (w oknie dyszy) albo Menu — More — Nozzle change uruchamia prowadzong wymiane w 6
krokach: wybor nowej dyszy, wytadowanie filamentu, nagrzanie do 250°C, odkrecenie starej, wkrecenie nowe;j i
zapis. Dysze wymienia sie na gorgco, w rekawicach, kluczem 7 mm. Licznik zuzycia dyszy wyzeruje sie po
zatwierdzeniu przez Revotech. Jesli nie masz w tym wprawy - zadzwon do serwisu.

8. PRZYGOTOWANIE PLIKU - [R]JEVO SLICER

Stot Revona w [rlevo Slicer - model i logo wbudowane.

Pliki do druku przygotowujesz w [rleve Slicer - slicerze Revotech zbudowanym na Orca Slicer i zrobionym
wytgcznie pod drukarki Revon. Pobierzesz go na Windows i macOS w zaktadce Oprogramowanie.

4,

REVON -

. Instalacja - instalatory nie majg jeszcze podpisu Apple i Microsoft, wiec przy pierwszym uruchomieniu

system pokaze ostrzezenie.

mac0S: rozpakuj zip, przeciggnij [r]evo Slicer do folderu Programy, kliknij aplikacje prawym przyciskiem -
Otwdrz — Otworz.

Windows: w niebieskim oknie ,System Windows ochronit ten kamputer” kliknij Wiecej informacji — Uruchom
mimo to.

. Pierwsze uruchomienie - bez konta i logowania. Drukarki Revon, dysze 0.4-1.2 mm, hotendy Standard i High

Flow, stot gtadki i strukturalny oraz filamenty Revotech sq wbudowane. W kreatorze wybierz swojg maszyne
i dysze.

. Potgczenie z maszyng - kliknij ikone potgczenia przy drukarce i wpisz adres ( revon.local albo IP widoczne na

ekranie w System) oraz login i PIN kierownika. Slicer sam pobierze z maszyny klucz dostepu.

Wysytanie - przycisk Orukuj wgrywa plik na maszyne (i moze od razu uruchomic druk). Zaktadka Urzgdzenie
pokazuje Panel Revo.

. Start G-code profili zawiera kontrole dyszy i PRINT_START - nie usuwaj tych linii.
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Zamiast tego Orca Slicer - zamknij Orke i raz zainstaluj profile Revotech (Revo Sync):

Windows (PowerShell): irm https://revo3d.pl/orca/revo-sync.ps1 | iex

mac0S (Terminal): curl -fsSL https://revo3d.pl/orca/revo-sync.sh | bash

Potem kierownik kopiuje komende potqgczenia z Panelu Revo — Service — SHOW CONNECT COMMANDS i
uruchamia jg na komputerze.

Maszyna przyjmuje pliki tylko z [r]evo Slicer i Orca Slicer. Pliki z innych sliceréw usuwa od razu po wgraniu - na
ekranie pojawi sie komunikat File from another slicer removed.

9. DRUKOWANIE

Files
B — Revo Drukowanie
PRINT FILES

kostka-20mm_0.4_PETG

WydrukTestowy_8.2mm_PLA_..Belt 358x358x368_27m36s

46% 55 minut | 00:35

WARSTWA
84/180

80°

cel 80°

Iy
-

o
| B o)

Wstrzymaj Anuluj Dostrajanie  Ustawienia

a

Druk na zywo - kamera, postep, czas, temperatury.

Lista plikéw - miniatura, czas, materiat.

Start

1. Wyslij plik z Orki albo wgraj go w Panelu Revo (przeciggnij plik na strone zaktadki Files).

2. Na ekranie: START PRINT — wybierz plik (miniatura, czas, materiat, potrzebny filament) - Print. Mozesz
wtaczyc timelapse (film z druku) i - na Belcie - liczbe sztuk (seria).

3. Przed drukiem maszyna sprawdza dysze (zamontowana kontra plik - przy niezgodnosci zapyta: Print drukuje
mimo to, Cancel anuluje) i filament na szpuli.

4, PRINT_START: nagrzanie stotu, poziomowanie bramy, siatka stotu, nagrzanie dyszy - potem druk.

W trakcie druku

e Postep, czas do konca (REMAINING) i godzina zakonczenia, czas od startu (ELAPSED), warstwa (LAYER),
temperatury.

e Podglgd kamery na ekranie i w Panelu Revo.

e Pguse / Resume (wstrzymaj / wznow), Cancel (anuluj - z potwierdzeniem), Fine Tuning (dostrajanie:
predkost, przeptyw, 7).

e Po pierwszej warstwie kamera robi zdjecie (widoczne w Panelu Revo). Przy nagtej zmianie obrazu (np.
oderwany wydruk) maszyna ostrzega: Camera: sudden image change.
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Po druku

e Belt: przytrzymaj EJECT (hold) (wysun - trzymaj), aby pas wysungt wydruk przodem. Przy serii pas wysuwa
kazdg sztuke sam.

o Sztywny stat: zdejmij wydruk; przy kolejce wydrukow potwierdz BED CLEAR - PRINT NEXT (stot pusty - drukuj
nastepny).

e Historig, czas, filament i koszt - Panel Revo — History.

10. MATERIALtY I DRZWI KOMORY

Wartosci orientacyjne. Wigzagce sq profile Orca dla Twojej maszyny.

DYSZA STOL

MATERIAL °C °C KOMORA / DRZWI DYSZA SUSZENIE

PLA 200-220 55-65 drzwi otwarte mosigdz 45-50°C, 4-6 h, gdy
wilgotny

PETG 230-250 70-85 uchylone przy dtugich mosigdz 60-65°C, 4-6 h

wydrukach

ABS / ASA 240-265 95-110 zamknieta, ciepta mosiqdz 70-80°C, 4 h

TPU 220-240 40-60 drzwi otwarte mosigdz, wolno 50-55°C, 6 h

PA (nylon) 260-290 80-100 zamknieta, ciepta stal / wolfram 70-80°C, 8-12 h, zawsze

PA-CF / PA- 270-300 80-100 zamknieta, ciepta stal hartowana / 80°C, 8-12 h, zawsze

GF wolfram

PC 270-300 90-100 zamknieta, ciepta stal / wolfram 80°C,8h

Dlaczego drzwi majg znaczenie

e PLA, TPU - powyzej ok. 40°C w komorze PLA mieknie w zimnej czesci gtowicy i zapycha dysze. Maszyna
przypomni na starcie: ,Printing PLA - we recommend an open door”.

e PETG - znosi cieplej, ale powyzej ok, 50°C rosnie ryzyko zapchania.
e ABS, ASA, PA, PC - ciepta, zamknieta komora ogranicza kurczenie i pekanie warstw.

e Chamber too hot (komora za gorgca) - powyzej 70°C przy kazdym materiale. Druk trwa dalej, informacja
trafia do raportu serwisowego. Maszyna nie zatrzymuje druku z powodu komory - decyzja nalezy do Ciebie.

Kompozyty z wtoknem scierajqg dysze i ekstruder kilka razy szybciej - maszyna liczy ich zuzycie osobno. Nylon i
PC chtong wilgoc¢ w kilka godzin - drukuj z suszarki.
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CZESC III

Panel Revo | zespot

Revo Panel, operatorzy i koszty

[r]EVDEd STEADY-SATURN-1126 REVO 051.4.25 - Balt W READY OPERATOR - Operator

® CAMERA

[r]lzvnar_' No active job

REMAINING ELAPSED

START PRINT

m TEMPERATURES

NOZZLE - 80.4 CHAMBER

22°

HEATERS

ABS/ASA 0EF

LIGHTS: ON

m FILAMENT SPOOL PLA-B9%Zz1kg

890 ¢
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11. PANEL REVO W PRZEGLADARCE

Whpisz adres maszyny w przeglgdarce (np. http://192.168.0.38/ - adres widac na ekranie obok zegara) albo zeskanu;j
kod QR. Dziata na komputerze, tablecie i telefonie w tej samej sieci. Wymaga logowania (S/GN IN): operator +
PIN, wspolne konto Operator bez PIN-u, ,Revotech service” albo kod z ekranu (pierwsze wejscie).

[F]EVDEd STEADY-SATURN-1126 REVO 081.4.25 -Balt M READ OPERATOR - Operatot

[I']EVDEI[:' No active job

START PRINT

HEATERS

ABS/ASA
OFF

LIGHTS: ON

Panel Revo - zaktadka Dashboard.

ZAKLADKA (PO

CO ZAWIERA
POLSKU)

Dashboard (pulpit)  Kamera, stan, postep, temperatury w heksagonach, presety, szpula, godziny pracy, ostatnie
komunikaty.

Files (pliki) Pliki z miniaturami, wgrywanie (przeciggnij na strone), start, usuwanie, kolejka wydrukow.

History (historia) Statystyki z 12 miesiecy, koszt wydrukdw, historia z PRINT AGAIN (drukuj ponownie), timelapse,
zdjecia z kamery.

Motion (ruch) Bazowanie, osie, pas (Belt), E-STOP.

Filament t adowanie, wyttaczanie w mm3/s, dysza.
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ZAKEADKA (PO

CO ZAWIERA
POLSKU)

Bed mesh (mapa Kolorowa mapa ptaskosci, nowy pomiar, profile.
stotu)

Console (konsola) Komendy maszyny jako przyciski i odpowiedzi Klippera (dla zaawansowanych).
Library (biblioteka) Biblioteka Revo, w tym stownik pojec.

Service (serwis) Kontakt i REPORT ISSUE (zgtos problem), zgody, przeglgdy, test maszyny, komendy potgczenia Orki,
operatorzy, licencja, SYSTEM (wersje, autodiagnostyka).

[l_]EVEIEl:' STEADY-SATURN-1126 Panel on phone
REVO 0S 1.4.27 - Belt W READY SCAN WITH YOUR PHONE

OPERATOR - Operator

2.168.8.38
No active job

[Flevoa=e

ELAPSED

Dashboard

OPERATOR - Dperator

RANGE

0.111 mm -0.015 8.0895

default

NEW MEASUREMENT ‘ CLEAR ACTIVE

SAVE AS DEFAULT (restarts Klipper)

Mapa stotu w Revo Panel - kolory pokazujg odchytki ptaskosci.
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Panel administratora (Mainsail) dziata na porcie 8088 i jest przeznaczony dla serwisu Revotech.
Kopia ustawien
W Panelu Revo w zaktadce Service jest kafelek BACKUP (kopia). Widzi go tylko kierownik i serwis.

o DOWNLOAD BACKUP (pobierz kopie) - zapisuje na komputerze jeden plik revon-<ID>-RRRRMMDD.tar.gz :
kalibracje (siatka stotu, input shaper, MPC), ustawienia maszyny, liczniki czesci, operatorow, koszty i stan
szpuli. Pobierz kopie po odbiorze maszyny i po kazdej kalibracji.

e RESTORE... (przywrac) - wybierz plik kopii. Panel pokaze, z jakiej maszyny i z kiedy jest kopia, i poprosi o
potwierdzenie. Przed przywrdceniem maszyna sama zapisuje kopie biezgcego stanu. Potem restartuje sie
Klipper i wszyscy logujg sie od nowa. Przywracac¢ mozna tylko, gdy maszyna nie drukuje.

Kopia nigdy nie zmienia licencji, numeru maszyny ani makr Revo 0S - te przychodzg z aktualizacji.

Kopia na serwerze Revotech: maszyna sama wysyta zmienione pliki konfiguracji do Revotech. Po wymianie karty
SD albo Raspberry Pi serwis Revotech przywraca je zdalnie, takze ze starej maszyny na nowa. Liczniki i
operatorow przywracisz tylko z pliku pobranego w Panelu.

12. OPERATORZY I DOSTEP

Operator WI-FI 73% 18 8 3 Screen lock

MACHINE OPERATOR

Signed in: ODOperator

SIGN OUT

WHD IS WORKING ON THE MACHINE?

Logowanie operatora i kod do pierwszego wejscia. Blokada ekranu PIN-em.

o Kierownik (MANAGER) dodaje i usuwa operatorow, resetuje PIN-y, widzi klucz API do Orki. Operator obstuguje
maszyne i drukuje.

o Dwa sposoby pracy: imienni operatorzy (kierownik dodaje ich w Panelu Reva — Service: imig, login, PIN) - w
historii wida¢ konkretng osobe; albo wspdlne konto Operator bez PIN-u - dla firm, ktére nie chcg zaktadac
kont.

e | ogowanie na ekranie: Menu — More — Operator — wybierz siebie — PIN., W przeglgdarce: login + PIN.
Sesja w przeglgdarce trwa do 12 h. Po 5 btednych prébach - 15 minut blokady.

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI 22 / 42



e Zapomniany PIN: kierownik klika RESET PIN przy operatorze. PIN kierownika resetuje zdalnie serwis Revotech.

Po resecie PIN to 0000, ale przy pierwszym logowaniu trzeba ustawi¢ nowy.

e Bez logowania nikt w sieci nie steruje maszyng, nie pobiera plikdw ani nie widzi kamery. Orca wysyta pliki

tylko z kluczem API,

o Screen lock (blokada ekranu) - opcjonalnie: Menu — More — Screen lock — TURN ON AND SET PIN. Ekran

blokuje sie po bezczynnosci, druk trwa dalej, a E-STOP dziata zawsze.

13. KOSZT WYDRUKU

Revo 0S szacuje koszt kazdego wydruku: filament (zuzycie x cena za kg) + prgd (zmierzona praca grzatek +
elektronika x cena kwh). Ceny ustawisz w Panelu Revo — History — CHANGE POWER AND FILAMENT PRICES
(zmien ceny prgdu i filamentu), Wida¢ ostatni wydruk, sume 30 dni i liste wydrukéw z operatorem.

14. MENU - MORE

Network

NETWORK
Wi-Fi 73% 192.168.8.38
UPCDED27EE24
T F connect. A LAN cable c

v UPCDED27EE24 62% password

GANTRY LEVELING DISABLE MOTORS

EJECT

FORWARD » N
(hold)

E-STOP - HOLD 1 s
REFRESH LIST FORGET NETWORK

Move - ruch osi i E-STOP. Network - LAN i Wi-Fi.

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

License

MACHINE LICENSE

ACTIVATE

License - numer licencji.
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About system

REVO 05

1.4.29

MACHINE STEADY-SATURN-1126
1.4.26

1.4.29
CONTROL SOF
LIBRARY

NETWORK ADDRESS 192.168.8.38

SELF-DIAGN

About system - wersje i autodiagnostyka.

Screen mode

SCREEN MODE
Emergency mode

Switche
proble

SWITCH TO KLIPPERSCREEN

Tap, then tap again to confirm. Th

Screen maode - ekran awaryjny.

NA EKRANIE (PO
POLSKU)

DO CZEGO

Revo Library WI-FI73% 1

GUIDES

Glossary Stownik pojec [(PL)

Loading and unloading filament

when

Machine test

o run REVO_SELFTEST and what

Chamber door: open or closed?

the material - and what
choosing and replacing

. diamet

serview

hamber, n and drying
AB . PA, PC

FILAMENT PROFILES

3

Revo Library - poradniki i stownik.

Report a problem

WHAT'S HAPPENING?

Print failed
Error o

Other

Report a problem - zgtoszenie do serwisu.

SHUT DOWN MACHINE

RESTART

Power - wytgczenie i restart.

Move (ruch)

Temperature (temperatura) Temperatury i presety materiatow.

Report a problem (zgto$
problem)

Revo Library (Biblioteka
Revo)

Service mode (tryb
Serwisowy)

About system (o systemie)

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

Stownik pojec, poradniki, materiaty, profile, modele testowe.

Bazowanie (HOME), przesuw osi z wybranym krokiem, pas (Belt), E-STOP.

Zgtoszenie do serwisu (rodzaj, opis, telefon) - z ostatnim btedem, logiem i zdjeciem z kamery.

Dla serwisu Revotech (PIN serwisowy). Kazde wejscie jest zgtaszane.

Wersje sktadnikéw, ID maszyny, adres w sieci, wynik autodiagnostyki.
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NA EKRANIE (PO

DO CZEGO
POLSKU)
Panel on phone (panel na Kod QR z adresem Panelu Revo.
telefonie)
Nozzle change (wymiana Prowadzona wymiana dyszy.
dyszy)
Operator Logowanie i wylogowanie (S/GN 0OUT), kod do pierwszego wejscia w przeglgdarce.
Screen lock (blokada Blokada PIN-em po bezczynnosci.
ekranu)
Maintenance (przeglgdy) Terminy przeglgddw, potwierdzanie wykonania (DONE).

Machine test (test maszyny) Petny test z obrazkami krokow.

Network (siec) LAN / Wi-Fi z adresem IP, lista sieci, hasto, FORGET NETWORK (zapomnij siec).

License (licencja) Numer licencji - wpisujesz raz, dziata bez internetu.

Screen mode (tryb ekranu) Awaryjne przetgczenie na standardowy KlipperScreen i powrdt - na wypadek problemaow z ekranem.

O (zasilanie) SHUT DOWN MACHINE (wytacz) albo RESTART - potwierdzenie drugim dotknieciem, niedostepne w trakcie
druku. Odczekaj 30 s przed odcieciem zasilania.
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CzESC 1V

Utrzymanie i serwis

Przeglady, test maszyny i aktualizacje

Maintenance WI-FI 73% 192.168.0.38 16:19
RUNNING TIME: 8 h
m NOZZLE

Check the nozzle: wear, lecks, hot tightening. Replace it if the
bore is worn out.

m BELT, BELTS AND AXES EVERY 388 h 0K

Check belt tension, guides and axis play. Clean and lubricate the
guides. On the Belt also check the conveyor belt and its tracking.

DOME

W FULL SERVICE EVERY 1888 h 0K

3 h of 1888 h
Full inspection: electronics, wiring, fans, heaoting, calibrotion. Best
done with Revotech service.




15. PRZEGLADY I LICZNIKI

FULL

Maintenance

188 h oK

ot tightening. Replace it if the

DONE

T5 AND AXES

DONE

SERVICE EVERY 1888 h

ring, fans, heating, calibration. Best

DONE

Maintenance - terminy przeglgdow i potwierdzenie DONE.

i co ] .
PRZEGLAD CO ZROBIC
ILE
Nozzle (dysza) 200 h  Zuzycie, wycieki, dokrecenie na gorgco. Wymien, jesli otwor jest rozbity.
Belt, belts and axes (pas, 500 h  Nacigg paskow, prowadnice, luzy osi; wyczysc i nasmaruj prowadnice. Na Belcie
paski i osie) takze tasma i jej prowadzenie.
Full service (petny serwis) 1000 Elektronika, przewody, wentylatory, grzanie, kalibracja - najlepiej z serwisem
h Revotech.

Maszyna liczy godziny i przypomina o przeglagdzie na ekranie (SERVICE DUE), w Panelu Revo i (za zgodg) mailem.
Po wykonaniu dotknij DONEw Menu — More — Maintenance. 0sobne liczniki majq tez czesci: dysza, ekstruder,
paski, tozyska, ptytka CAN - po wymianie licznik zeruje sie po zatwierdzeniu przez Revotech.

16. TEST MASZYNY I AUTODIAGNOSTYKA

Petny test maszyny

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI
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Menu - More — Machine test — START TEST. Trwa 15-25 minut. Zréb go po instalacji, po transporcie, po
wymianie czesci i gdy wydruki nagle zaczety sie psuc. Zdejmij wydruki i zataduj filament.,

—_

. Electronics link - czy ptyta gtéwna i gtowica odpowiadaja.

. Thermistors - czy odczyty temperatur sq wiarygodne.

. Motors - kazdy silnik drga 10 razy; potwierdzasz, ze ruszyt tylko ten jeden.

. Belt drive (Belt) - pas przesuwa sie i wraca.

. Endstops / homing - krancéwki i bazowanie osi.

. Axis move - ruch osi we wtasciwg strone o wtasciwg odlegtosc.

. Gantry leveling, probe repeatability - poziomowanie bramy i powtarzalnosc¢ sondy.

. Nozzle / bed heating - nagrzewanie dyszy do 200°C i pasa/stotu do 60°C.

L 0O v OO o b W N

. Fans, extrude, filament sensor, lights, touchscreen - wentylatory, wyttoczenie, czujnik filamentu,
oswietlenie, ekran.

Przy pytaniach odpowiadasz WORKS (dziata) albo PROBLEM. Przy kranicowkach przytrzymaj jg palcem i dotknij
CHECK (sprawdz). Grzanie mozesz pomingc - SKI/P. krok dostaje zottg flage, ale nie oblewa testu. ,Problem” to
nie porazka, tylko informacja dla serwisu. Test mozesz przerwac w kazdej chwili (ABORT) - maszyna wytgczy
grzanie. Wynik trafia do Revotech.

Machine test

MACHINE TEST

@O

©

MACHINE TEST

Full test, approx. 15-25 min

R ove part the Delt and load Tament
START TEST

Test maszyny - postep i odpowiedzi WORKS / PROBLEM.

Kazdy krok testu pokazuje rysunek, co maszyna sprawdza. Przyktady:
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—  —  —
Bazowanie osi X, Y, Z. Powtarzalnosc¢ sondy. Poziomowanie bramy (4 silniki Z).
g|u gy B gy gu a5y
—  —  —
Grzanie dyszy do 200 °C. Wyttoczenie 50 mm filamentu. Wentylator wydruku.

Codzienna autodiagnostyka

Raz dziennie, gdy maszyna nie drukuje, Revo 0S robi kratki przeglgd bez ruszania osi: sterowniki silnikdw,
komunikacja z ptytkami, szum czujnikdéw temperatury, tempo nagrzewania (poréwnane z poprzednimi dniami),
wentylatory i komputer sterujgcy. Wynilk: OK, ATTENTION (uwaga - zaplanuj serwis) albo NEEDS SERVICE
(wymaga serwisu - zgtos problem). Wida¢ go w About system i w Panelu Revo — Service — SYSTEM,.

17. ZDALNY SERWIS

Serwis Revotech pracuje zdalnie. Gdy potrzebujemy dostepu, na ekranie pojawi sie prosba Revaotech requests
remote service (podglgd kamery i ekranu oraz polecenia serwisowe przez 30 min). Odpowiadasz ALLOW (zgoda)
albo DECLINE (odmowa) - bez Twojej zgody nie mamy dostepu. W czasie sesji na ekranie widac¢ czerwony pasek;
dotkniecie koriczy jg natychmiast. Kazde polecenie jest podpisane cyfrowo i zapisywane w dzienniku maszyny.

18. AKTUALIZACIJE

Aktualizacje Revo 0S przychodzg wytgcznie z serwerdw Revotech - najpierw na nasze maszyny testowe, potem
do klientéow. Maszyna instaluje je, gdy nie drukuje: na ekranie pojawi sie komunikat Revo 0S update ...: The
machine will be unavailable for about 2-5 min. Do not switch off the power (maszyna bedzie niedostepna 2-5
minut - nie wytgczaj zasilania). Polecenia aktualizacji sq podpisane i sprawdzane. Historia wersji: revo3d.pl/revo-
0S.
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CZESC Vv
Dla zaawansowanych

Kalibracja filamentu i komendy




19. KALIBRACJA FILAMENTU

Filamenty Revotech majg gotowe, sprawdzone ustawienia. Wtasny filament skalibrujesz w Orca Slicer (menu
Calibration). Zacznij od suchego filamentu i dobranej temperatury, rob testy w tej kolejnosci i po kazdym zapisz
wynilk w profilu filamentu.

1. Temperatura - Calibration — Temperature, wieza temperatur. Wybierz segment z najlepszymi mostami,
nawisami i powierzchnig, bez nitek,

2. Przeptyw (Flow rate) - Pass 7, opcjonalnie Pass 2. Wybierz najgtadszy bloczek. Nowy flow = obecny x (100 +
kkorekta) / 100.

3. Pressure advance - metoda linii (szybka) albo wiezy (doktadniejsza). Wybierz linie najrowniejszej szerokosci.
Typowo dla direct drive: PLA 0,02-0,06, PETG 0,04-0,10, TPU 0,08-0,30. Kazdy materiat ma swojg wartosc.

4, Retrakcja - najmniejsza wartos¢, przy ktdrej znikajg nitki. Gdy nitki zostajg mimo duzej retrakcji - wysusz
filament i obniz temperature o 5°C.

5. Maksymalny przeptyw (Max flowrate) - odczytaj, gdzie powierzchnia zaczyna sie psuc, i wpisz 10-20% mniej.
Hotend neXtG UHF przepuszcza do ok. 45 mm3/s (dysze 0,8-1,2).

Input shaper (drgania ramy) ustawia serwis Revotech przy odbiorze maszyny - nie trzeba go powtarzac. Chcesz
gotowy profil pod swdj materiat? Ustawimy go za Ciebie,

20. KOMENDY (G-CODE / MAKRA)

KOMENDA DZIAtANIE

PRINT_START BED= EXTRUDER= CHAMBER=

MATERIAL=

PRINT_END

REVO_CHECK_NOZZLE NOZZLE=0.4
REVO_SET _NOZZLE

LOAD_FILAMENT / UNLOAD_FILAMENT
REVO_SELFTEST
REVO_SERIA_PRZERWA

CLEAR_BELT / CLEAR_BELT 200
REVO_POZYCJA_SERWISOWA
PAUSE / RESUME / CANCEL_PRINT
M600

G28, QUAD_GANTRY_LEVEL ,
BED_MESH_CALIBRATE

MPC_CALIBRATE HEATER=extruder
SHAPER_CALIBRATE , PROBE_ACCURACY

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

Przygotowanie do druku (grzanie, poziomowanie bramy, siatka stotu).
Wotane z profilu Orki.

Koniec druku: retrakcja, wytgczenie grzania, odjazd gtowicy.
Kontrola dyszy przed drukiem (w start G-code).

Zapis zamontowanej dyszy (ekran robi to sam).
Zatadowanie / wytadowanie filamentu (dysza min. 180°C).
Petny test maszyny.

Miedzy wydrukami z kolejki: Belt wysuwa wydruk, stét czeka na
potwierdzenie.

Belt: przesuw pasa o 100 / 500 mm.

Gtowica w pozycji do wymiany dyszy.
Wstrzymanie, wznowienie, anulowanie druku.
Zmiana filamentu w trakcie druku (pauza).

Bazowanie, poziomowanie bramy, siatka stotu.

Kalibracja modelu grzania (serwis).

Input shaper, powtarzalnosc sondy (serwis).
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CzZESC VI

Konserwacja sprzetu i gwarancja

Konserwacja sprzetu i gwarancja

REVON 1200

1200 = 600 = 500 mm




E. KONSERWACJA I CZESCI EKSPLOATACYJNE

CO KIEDY KTO

Czyszczenie ptyty stotu alkoholem izopropylowym przed kazdym drukiem operator
Odkurzenie komory z resztek filamentu co tydzien operator
Dysza - zuzycie, wycieki, dokrecenie na gorgco o200 h operator
Paski, prowadnice, luzy osi; czyszczenie i smarowanie prowadnic co 500 h operator
Petny serwis: elektronika, przewody, wentylatory, grzanie, kalibracja co 1000 h Revotech
Obowigzkowy przeglgd gwarancyjny (ptatny wg cennika) co 6 miesiecy lub 3000 h Revotech

Czesci eksploatacyjne (poza gwarancjg, tylko od Revotech albo uzgodnione na pismie): dysze, paski, fozyska,
grzatki, termistory, ruchoma wigzka elektryczna, wentylatory, ptyty stotu, tasma pasa (Belt).

F. GWARANCJA, UTYLIZACJA, TABLICZKA ZNAMIONOWA

e Gwarancja - 12 miesiecy od daty wydania; petne warunki w karcie gwarancyjnej (revo3d.pl/do-pobrania).
¢ Tabliczka znamionowa - model, numer seryjny (Machine D), rok produkgji, zasilanie, znak CE.

e Utylizacja - nie wyrzucaj maszyny z odpadami komunalnymi (WEEE). Revotech przyjmuje zuzyte maszyny do
recyklingu.
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CZESC VII

Pomoc

Komunikaty, problemy, stownik i kontakt

Report a problem WI-FI 70% 192.168.0.38  16:20

W WHAT'S HAPPENING?

strange noise or
movement

Print foiled

Error on screen Heaoting / temperature

if different from the contract
With the report the maochine sends Revotech the lost error, the

worl log and o comera photo. We'll get back to you os soon as
possible.




21. KOMUNIKATY I ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

KOMUNIKAT (PO POLSKU)

CO ZROBIC

File prepared for nozzle ... (plik dla innej dyszy)

File from another slicer removed (usunieto plik z
innego slicera)

Filament may run out (moze zabrakngc
filamentu)

Axes are not homed (osie niezbazowane)

Heat the nozzle to at least 180°C... (nagrzej
dysze)

Chamber door is open (drzwi komory otwarte)
Chamber too hot (komora za gorgca)

Bed heats by itself / Bed too hot (stot grzeje sie
sam / za gorgcy)

Bed not reaching temperature (stot nie
dogrzewa)

Heating error / Heater ... not heating at
expected rate (btqd grzania)

Camera: sudden image change (nagta zmiana
obrazu)

Self-diagnostics: worth checking
(autodiagnostyka: warto sprawdzic)

The PIN was reset (PIN zresetowany)

License locked / Trial - days left (licencja
zablokowana / okres prabny)

Ekran nie reaguje lub wyglgda Zle

Zatdz dysze z pliku albo potnij plik na zamontowang dysze. Print
drukuje mimo to, Cancel/ anuluje.

Potnij plik w Orca Slicer z profilami Revotech.

Przygotuj nowag szpule albo ustaw prawidtowy stan szpuli.

Dotknij HOME ALL (bazuj wszystko).

tadowanie i wytadowanie wymaga gorgcej dyszy - wybierz preset
materiatu.

Zamknij drzwi i uruchom druk ponownie.
Otworz drzwi komory; przy PLA i PETG drzwi otwarte.

Wytgcz maszyne gtownym wytgcznikiem i zadzwon do serwisu.

Zamknij drzwi; jesli wraca - Report a problem.

Sprawd? przewod grzatki i termistora; Report a problem. Restart: O
na dolnym pasku.

Sprawdz, czy wydruk sie nie oderwat ani nie przesunat.

Wynik trafit do Revotech - skontaktujemy sie. Mozesz wystac Report
a problem.

Zaloguj sie PIN-em 0000 i ustaw nowy.

Wpisz numer licencji w Menu — More — License albo skontaktuj sie z
Revotech.

Menu — More — Screen mode — SWITCH TO KLIPPERSCREEN (ekran
awaryjny), potem zadzwon do serwisu.

Najczestsze problemy z ustawieniem maszyny

PROBLEM PRZYCZYNA CO ZROBIC

Pierwsza warstwa za cienka, dysza za nisko (Z offset) W trakcie pierwszej warstwy Fine Tuning (dostrajanie) —
przezroczysta, dysza ,rysuje” podnies$ Z o 0,02-0,05 mm; zapisz wartosc.

stot

Pierwsza warstwa okrggte dysza za wysoko albo 0Obniz Z 0 0,02-0,05 mm w Fine Tuning, umyj stot (bez
»makarony”, nie przykleja sie brudny stot ttuszczu z palcow).

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI
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PROBLEM

Warstwa dobra tylko w czesci

stotu

Rogi wydruku sie odklejajg
(warping)

PETG wyrywa kawatki ptyty

Nitki i ,wtosy" miedzy
elementami

PLA zapycha dysze w potowie

druku

Maszyna pyta o dysze przed
kazdym drukiem

Plik znika zaraz po wgraniu

Orca nie widzi drukarki / nie
wysyta

Brak drukarek Revon w Orce

Wi-Fi nie tgczy

Panel Revo nie otwiera sie w
przeglgdarce

Filament nie wchodzi do
gtowicy

Belt: wydruk nie zsuwa sie z
pasa

Ekstruder klika, stabe warstwy

PRZYCZYNA

stara mapa stotu albo
krzywa brama

za zimny stat albo
otwarta komora przy
ABS/ASA

Za mocna przyczepnosc

wilgotny filament, za
gorgco

za ciepta komora

plik pociety pod inng
dysze niz ustawiona

plik z innego slicera

brak potgczenia albo inna

sie¢
Orka byta otwarta przy

instalacji Revo Sync

zte hasto albo sie¢
firmowa (802.1X)

zty adres albo inna siec

zimna dysza, zgnieciony
koniec

Za mMocna przyczepnosc,
pas jeszcze ciepty

za niska temperatura albo

za duzy przeptyw

CO ZROBIC

Panel Revo - Bed mesh - NEW MEASUREMENT (nowy
pomiar); Move — GANTRY LEVELING (poziomowanie
bramy).

Podnie$ temperature stotu o 5-10°C, zamknij drzwi przy
ABS/ASA/PA, uzyj kleju lub srodka rozdzielajgcego.

Klej w sztyfcie jako separator, stat 70-75°C.

Wysusz filament, obniz temperature o 5°C, sprawdz
retrakcje.

Drukuj PLA przy otwartych drzwiach komaory.

Ustaw w Nozzle dysze, ktora jest zamontowana, albo
potnij plik na wtasciwg dysze.

Tnij w Orca Slicer z profilami Revotech (Revo Sync).

Komputer w tej samej sieci co maszyna; ponownie
uruchom komende z Panelu Revo — Service — SHOW
CONNECT COMMANDS.

Zamknij Orke catkiem i uruchom ponownie.

FORGET NETWORK i potagcz ponownie; sie¢ firmowa -
podtacz kabel LAN.

Adres jest na ekranie obok zegara; telefon/komputer w
tej samej sieci; kod QR: Panel on phone.

Dysza min. 180°C, utnij koniec ukosnie, wsuwaj do oporu
kat,

Poczekaj, az pas ostygnie, potem przytrzymaj EJECT.

Podnie$ temperature o 5-10°C albo zwolnij druk; sprawdz
limit przeptywu dyszy.

Nic nie pomaga? Uruchom Machine test i wyslij Report a problem.

Problemy z wydrukiem

o Wydruk sie nie trzyma - stat czysty, bez ttuszczu z palcow; sprawdz temperature stotu i pierwszg warstwe;
do PETG uzyj srodka rozdzielajgcego.

o Nitki - wysusz filament, obniz temperature o 5°C, sprawdz retrakcje (rozdz. 19).

o Stabe, rozwarstwiajgce sie wydruki - za niska temperatura albo za wysoki przeptyw; przy ABS/ASA zamknij

komore.

¢ Nic nie pomaga - uruchom test maszyny i wyslij Report a problem.

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI
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22. DANE I PRYWATNOSC

e Zawsze: stan maszyny, godziny pracy, wersja systemu, wynik autodiagnostyki, przeglgdy.

e 7a zgodg: powiadomienia o btedach, statystyki pracy, liczniki czesci, przypomnienia mailem. Historia
statystyk jest przechowywana na maszynie i przy pézniejszej zgodzie trafia do Revotech w catosci.

o Tylko na Twojq prosbe: zgtoszenia Report a problem (z logiem i zdjeciem), zdalny serwis.

23. SLOWNIK POJEC

Wszystkie napisy z ekranu maszyny i Panelu Revo z polskim ttumaczeniem i wyjasnieniem. Ten sam stownik
masz na maszynie: Menu — Revo Library - Glossary + Stownik pojec.

Stan maszyny (napis u gory ekranu i kolorowy pasek z lewej)

NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ZNACZY

READY gotowa Maszyna czeka na zadanie. Pasek zielony. Mozesz drukowac.

HEATING nagrzewa Dysza albo pas/stot dochodzi do ustawionej temperatury. Pasek
pomaranczowy. Poczeka;.

PRINTING drukuje Trwa wydruk. Nie otwieraj komory bez potrzeby, nie dotykaj gtowicy.

PAUSED wstrzymana Druk zatrzymany w potowie (przez Ciebie albo przez maszyne). Mozna go
wznowic,

FINISHED zakonczony Wydruk skonczony. Na Belcie pas sam wysunie gotowqg czesc.

CANCELLED anulowany Druk przerwany na state - nie da sie go wznowic,

ERROR btgd Maszyna zatrzymata sie z powodu usterki. Pasek czerwony. Przeczytaj
komunikat; jesli nie wiesz, co zrobi¢ - zadzwon do serwisu.

OFFLINE / brak potgczenia / Panel w przeglgdarce nie widzi maszyny. Sprawdz, czy maszyna jest

CONNECTING... tgczenie wtagczona i w tej same;j sieci.

BED / BELT kalibracja stotu / Maszyna sama ustawia grzanie. Trwa kilka minut - nie dotykaj maszyny.

CALIBRATION pasa

SYSTEM OK system w porzgdku  Brak usterek. Obok liczba godzin pracy (h) i wersja Revo 0S.

Ekran gtowny

NA EKRANIE

PO POLSKU

CO TO ROBI

SCHEMATIC VIEW

NOZZLE

BELT / BED

CHAMBER

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

widok maszyny

dysza

pas / stot

komora

Rysunek maszyny i jej stan na zywo.

Temperatura dyszy (koncéwki, z ktarej wyptywa filament). Dotknij, zeby
ustawi¢ temperature. 80.4 to Srednica zamontowanej dyszy w mm.

Temperatura pasa (Revon Belt) albo stotu, na ktérym powstaje wydruk.
Dotknij, zeby ustawic,

Temperatura wewngtrz obudowy. PASSIVE - komora nie ma grzatki,
nagrzewa sie sama od pracy maszyny.
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NA EKRANIE

- 215°

Kropki wokat
szesciokgtow

TELEMETRY

LIGHTS: On / Off

FILAMENT - PLA - 890

g (89%)

spool level unknown

OPERATOR

START PRINT

PLA / PETG /
ABS/ASA

Heaters off

PO POLSKU

cel 215°

odczyty

oswietlenie: wt,

/ wyt.

filament

nieznany stan
szpuli

operator
rozpocznij druk

presety

wytqgcz grzanie

CO TO ROBI

Temperatura, do ktdrej maszyna wtasnie grzeje. OFF - grzanie wytgczone.

Im wiecej kropek Swieci, tym blizej ustawionej temperatury. Wszystkie swiecg
= gotowe.

Najwazniejsze dane maszyny w jednym miegjscu.

Swiatto w komorze. Dotknij, zeby przetgczyc.

Jaki materiat jest zatozony i ile zostato na szpuli. Dotknij, zeby to zmienic.

Maszyna nie wie, ile filamentu zostato. Dotknij i wpisz albo wybierz NEW
SPOOL (nowa szpula).

Kto teraz pracuje na maszynie.
Otwiera liste plikéw do wydruku.

Jednym dotknieciem nagrzewa dysze i pas/stét do temperatur tego
materiatu.

Wytgcza wszystkie grzatki.

Dolne menu
NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ROBI
Dashboard pulpit Ekran gtédwny.
Filament filament t adowanie, wytadowanie i wymiana filamentu.
Nozzle dysza Ustawienie, jaka dysza jest zamontowana, i prowadzona wymiana dyszy.
Files pliki Pliki do druku zapisane na maszynie.
Menu menu Wszystkie pozostate funkcje.
D (strzatka) wstecz Powrdt do poprzedniego ekranu.
O zasilanie Wytgczenie albo ponowne uruchomienie maszyny.

Menu i More (wiecej)

NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ROBI

Move ruch Reczne przesuwanie gtowicy i pasa.
Temperature temperatura Ustawianie temperatur dyszy i pasa/stotu.
Print druk Lista plikéw do druku.

Report a problem

Revo Library

REVON -

INSTRUKCJA OBStUGI

zgtos problem

Biblioteka Revo

Wysyta zgtoszenie do serwisu Revotech razem z ostatnim
btedem i zdjeciem z kamery.

Poradniki, opisy materiatéw, profile i modele testowe - w
tym ten stownik.
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NA EKRANIE

Service mode

Machine test

Network

Panel on phone
License
Operator

Screen lock

Screen mode

About system
Maintenance

Nozzle change

O SHUT DOWN MACHINE /

PO POLSKU

tryb serwisowy

test maszyny

sie¢

panel na telefonie
licencja

operator

blokada ekranu

tryb ekranu

0 systemie
przeglgdy

wymiana dyszy

wytgcz maszyne / uruchom

CO TO ROBI

Funkcje dla serwisu. Wymaga PIN-u serwisowego.

Sprawdza krok po kroku wszystkie czesci maszyny (ok. 15-
25 min).

Potgczenie kablem (LAN) albo Wi-Fi.

Kod QR - zeskanuj telefonem, zeby otworzyc Panel Revo.
Numer licencji maszyny. Wpisujesz raz, dziata bez internetu.
Logowanie osob pracujgcych na maszynie (PIN).

Ekran blokuje sie po bezczynnosci; odblokowanie PIN-em.
Druk trwa dalej.

Awaryjne przetgczenie na standardowy ekran KlipperScreen
i powrot.

Wersja Revo 0S i informacje o maszynie.
Terminy przeglgddw okresowych i potwierdzanie wykonania.
Prowadzona wymiana dyszy krok po kroku.

Bezpieczne wytgczenie i restart - dotknij, a potem dotknij

RESTART ponownie jeszcze raz, zeby potwierdzic.
Ruch (Motion / Move)
NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ROBI
HOME / HOME ALL bazuj / bazuj wszystko  Maszyna sama znajduje potozenie zerowe osi. Robi sie to przed

Axes are not homed
X/Y/Z

STEP0.1/1/10 /100
mm

GANTRY LEVELING

DISABLE MOTORS /
MOTORS OFF

BELT » EJECT / EJECT
PART

BACK / FORWARD

E-STOP - HOLD

Filament i dysza

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

osie nie sg zbazowane
osie

krok

poziomowanie bramy

zwolnij silniki

wysun wydruk

wstecz / naprzod

stop awaryjny -
przytrzymaj

ruchem i przed drukiem.
Maszyna nie zna potozenia gtowicy - najpierw dotknij HOME ALL.
X - lewo-prawo, Y - przdad-tyt, Z - gora-dot.

0 ile przesunie sie 0$ po jednym dotknieciu.

Sonda mierzy 4 narozniki, a silniki wyréwnujg rame z gtowicag.

Silniki przestajg trzymac osie - mozna je przesungc reka.

Pas przesuwa sie do przodu i wysuwa gotowq czesc (Revon Belt).

Przesuw pasa o wybrany krok.

Przytrzymaj 1 sekunde: maszyna natychmiast zatrzymuje silniki i
grzanie. Tylko w sytuacji awaryjnej.
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NA EKRANIE

PO POLSKU

CO TO ROBI

LOAD FILAMENT
UNLOAD FILAMENT

FILAMENT CHANGE -
STEP BY STEP

NEW SPOOL / SET
REMAINING

FLOW (mm3/s)
EXTRUDE / RETRACT

nozzle limit

INSTALLED NOZZLE

Brass / Hardened steel
/ Tungsten

Save / Replace nozzle /
Cancel

Pliki i druk

NA EKRANIE

zataduyj filament
wytaduj filament

wymiana filamentu krok
po kroku

nowa szpula / ustaw ile
zostato

przeptyw
wyttocz / cofnij

limit dyszy

zamontowana dysza

mosiqdz / stal hartowana
/ wolfram

zapisz / wymieniam dysze
/ anuluj

PO POLSKU

Wcigga nowy filament do gtowicy. Dysza musi miec¢ min. 180°C.
Wycofuje filament z gtowicy.

Maszyna prowadzi Cie przez catg wymiane: grzanie,
wytadowanie, zatadowanie, przeptukanie.

Informujesz maszyne o nowej szpuli albo wpisujesz, ile graméw
zostato.

lle tworzywa na sekunde wypchnie ekstruder przy EXTRUDE.
Wypycha filament przez dysze albo cofa go o 5 mm.

Najwiekszy przeptyw, jaki zamontowana dysza przepusci.
Wyzsze wartosci sq zablokowane.

Wybierasz srednice (DIAMETER) i materiat dyszy.

Materiat dyszy. Mosigdz do zwyktych filamentdw, stal i wolfram
do materiatow z wtdknem (CF, GF).

Replace nozzle uruchamia prowadzong wymiane dyszy na
gorgco (to samo co Nozzle change w More).

CO TO ROBI

PRINT / PRINT AGAIN

Add to queue / PRINT
QUEUE

REMAINING / ELAPSED
LAYER / HEIGHT

PAUSE / RESUME /
CANCEL

Fine Tuning
File from another slicer

removed

Test maszyny

drukuj / drukuj ponownie

dodaj do kolejki / drukuj
kolejke

pozostato / uptyneto
warstwa / wysokosc

wstrzymaj / wznow /
anuluj

dostrajanie

usunieto plik z innego
slicera

Uruchamia wydruk wybranego pliku.

Kilka plikéw po kolei. Na Belcie pas wysuwa kazdg czesc¢ i od
razu startuje nastepna.

Czas do konca i czas od startu druku.
Ktora warstwa jest drukowana i na jakiej wysokosci.

Sterowanie trwajgcym drukiem. Anulowanego druku nie da sie
wznowic,

Zmiana predkosci, przeptywu i wentylatora w trakcie druku.

Maszyna drukuje tylko pliki z [rlevo Slicer albo Orca Slicer z
profilami Revotech.

NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ZNACZY

STEP7/14 krok 7 z 14 Ktory krok testu trwa.

WORKS dziata Odpowiedz, gdy maszyna zrobita to, co opisano na ekranie.
PROBLEM problem Odpowiedz, gdy co$ nie zadziatato. To nie porazka - to informacja dla

REVON - INSTRUKCJA OBStUGI

serwisu.
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NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ZNACZY

CHECK sprawdz Przy krancowkach: przytrzymaj palcem krancowke i dotknij CHECK.

SKIP pomin Pomija krok (np. dtugie grzanie). Krok dostaje zottq flage, test nie jest
przez to oblany.

PASS / SKIP / zaliczone / pominiete / Podsumowanie listy krokow.
LEFT zostato

ABORT / END przerwij / zakoncz test Przerywa test i wytgcza grzanie.
TEST

Komunikaty i przeglgdy

NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ZNACZY

SERVICE DUE czas na przeglad Mingt termin przeglgdu (np. dyszy, pasow i osi). Dotknij, zeby
zobaczy¢, co sprawdzic,

OVERDUE / soon / po terminie / wkrotce / w Stan przeglagdu.

ok porzadku

Filament may run  moze zabrakngc filamentu Plik potrzebuje wiecej filamentu, niz zostato na szpuli. Przygotuj
out nowaq szpule.

Chamber too hot komora za gorgca Otworz drzwi komory. Szczegoty: poradnik ,Chamber door”.
Bed heats by stot grzeje sie sam Usterka grzania - wytgcz maszyne gtéwnym wytgcznikiem i
itself zadzwaon do serwisu,

Heating error btgd grzania Grzatka nie osigga temperatury. Zadzwon do serwisu.

Axes are not osie nie zbazowane Dotknij HOME ALL.

homed

Remote view on zdalny podglgd wtgczony Serwis Revotech widzi kamere i ekran. Mozesz zakonczyc na

ekranie gtownym.

ALLOW / DECLINE zgoda / odmowa OdpowiedzZ na prosbe serwisu o zdalny dostep.

Panel Revo (przeglgdarka)

NA EKRANIE PO POLSKU CO TO ROBI

Dashboard pulpit Kamera, postep druku, temperatury, szpula.

Files pliki Wagrywanie plikow i kolejka wydrukdw.

History historia Wydruki, statystyki, koszt (prgd + filament), zdjecia i filmy z druku.
Motion ruch Jak na ekranie maszyny, plus stop awaryjny.

Bed mesh mapa stotu Pomiar nieréwnosci stotu/pasa sondag.

Console konsola Komendy maszyny jako przyciski. Dla zaawansowanych.
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NA EKRANIE

Library
Service

SIGN IN

MANAGER /
OPERATOR

PO POLSKU
biblioteka
serwis

zaloguj

kierownik /
operator

CO TO ROBI
Ta sama Biblioteka Revo co na ekranie.
Zgtoszenia, przeglgdy, operatorzy, licencja, test maszyny.

Wybierz siebie i wpisz PIN albo uzyj wspdélnego konta Operator (bez PIN-
u).

Kierownik dodaje i usuwa operatorow; operator drukuje.

24. KONTAKT

Serwis Revotech: +48 512 960 411, biuro@revo3d.pl, pon-pt 9:00-17:00. Najszybciej: ekran — Menu — Report a
problem - zgtoszenie od razu zawiera dane maszyny, ostatni btqd i zdjecie z kamery.
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